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Jak kupowaé maszyne do ciecia wodg ?

Zbior porad dla tych, ktérzy chcg kupi¢ nowgq lub uzywang maszyne do ciecia wodg.

Jarostaw PraZzmo — JetSolution

Wstep

Kiedy firma produkcyjna szuka nowych mozliwosci “*:_“_b- S

technologicznych lub chce rozszerzy¢ oferte o ustugi ktérych ' B | "
konkurenci jeszcze nie proponujg warto rozwazy¢ zakup il r""": e - iy
maszyny AWJ (Abrasive Water Jet). Jednak zanim zostanie / b ¥ l ;%

podjeta decyzja o zakupie takiego urzagdzenia konieczna jest 4 ﬁ \'1
analiza ofert dostepnych na rynku rozwigzan. Jest to dosé ﬁ 1 e 1—_
trudny temat zwazywszy na zréznicowang, pod wzgledem g v
cenowym i jakosciowym, oferte na urzadzenia tego typu.

W artykule przedstawiono na jakie elementy nalezy zwrdci¢ uwage podczas procesu decyzyjnego,
jak postepowac podczas wizyty u producenta lub dystrybutora oraz na jakie pytania szuka¢ odpowiedzi.

Po pierwsze: maszyna i wycinanie prébek

e Jezeli to mozliwe by¢ przy wycinaniu prébek

e Woycinac prébki z tego samego materiatu - najlepiej posiadaé
swoj materiat z ktdrego bedg wycinane prébki na réoznych
maszynach

* Przygotowac wczesniej wiasny projekt probki (najlepiej w
formacie dxf) zawierajgcy otwory wewnetrzne, ostre katy,
narozniki itp.

¢ Obserwowac proces obrdébki od momentu projektowania do
konca procesu ciecia

e Jezeli nie mozna by¢ osobiscie, mozna poprosi¢ o nagranie video catego procesu

e Bardzo wazne jest aby zobaczy¢ jak tnie maszyna, wtedy mamy pewnos¢ jej dziatania (i
prawdomownosci handlowca)

e Bardzo doktadnie zmierzy¢ wyciete czesci

e Sprawdzi¢ jak wygladajg narozniki (szczegdlnie od wewnatrz)

¢ Najtrudniejszym elementem do wyciecia przez maszyny tego typu jest wnetrze naroznika w grubym
materiale

e W przypadku grubszych materiatéw warto zmierzy¢ réznice miedzy gérnymi i dolnymi krawedziami
wycinanego elementu

e Zachowac wycietg probke i zapisac przy jakich parametrach technologicznych byta wycinana, warto
takze poprosic¢ o okreslenie kosztow wycinania tego elementu

Sprawdzi¢ powtarzalnos¢

Powtarzalnosé to zdolno$¢ do powtarzalnej produkcji tego

samego elementu z tg sama tolerancjg. Nie osiggnie sie swoich celéw w
jezeli bedzie potrzeba wycina¢ element 5 razy zanim osiggnie sie
akceptowalny efekt.

Sprawdza¢ powtarzalnosé robigc kilka takich samych elementéw

w réznych punktach stotu maszyny. Mozna je potozy¢ jeden na drugim i
sprawdzi¢ czy pokrywaijg sie linie i krawedzie. Jesli maszyna jest dobra, nie
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powinno by¢ zadnej réznicy.
Mierzyc¢ rezultat

Zawsze mierzy¢ wycinane czesci tak doktadnie jak to tylko mozliwe. Precyzyjno$¢ maszyn AW/ jest
dos¢ wysoka - mozna nie zauwazyc réznic gotym okiem. Warto sprawdzi¢ krytycznie wymiary elementu,
zobaczyc¢ jak to sie ma do projektu i poréwnac z danymi producenta maszyny.

Nie poréwnywac jabtek z pomaranczami

Zawsze wycinac ten sam element (wg tego

¥ samego projektu) z tego samego materiatu na
‘ maszynach réznych producentéw, wtedy tatwiej
' ' % poréwnac prace i doktadnos$é réoznych maszyn. Pozwoli to
ocenic czas obrobki, precyzje, oraz koricowg jakos¢.
\ Producent maszyny bedzie miat swoje probki, ale zawsze
= nalezy sie upewnic, ze maszyna bedzie w stanie wycig¢
takze nasz element.

Liniowe predkosci ciecia

Liniowe predkosci ciecia - szybkos¢ poruszania sie gtowicy po
linii prostej - nie odzwierciedlajg predkosci z jakg faktycznie
nastepuje proces przecinania. W przypadku precyzyjnej obrébki
elementdow potrzebne sg zdecydowanie mniejsze predkosci co
gwarantuje wiekszg doktadnosc i jakosé powierzchni przecinania
(wtasciwosci obrébkowe strumienia wodno-$ciernego powodujg
koniecznosé zmniejszenia predkosci maszyny przy wycinaniu
naroznikow i tukéw tak aby wycigé je doktadnie).

Nie pytac - "Jak szybko maszyna tnie aluminium o grubosci
80mm ?" Zapytac - "lle czasu zajmie wyciecie tej czesci i jakiej sie moge spodziewac doktadnosci?" Poprosi¢
o dowdd w postaci wyciecia konkretnej czesci.

Zapytac o koszty operacyjne

—o Warto zapytac jakie sg wszystkie koszty uruchomienia maszyny i oraz godzina jej
) ~'u efektywnej pracy. Najwiekszy wptyw na koszt roboczogodziny mogg mieé: koszt energii
L e elektrycznej, wody, kanalizacji, $cierniwa oraz koszty serwisu, czesci zamiennych (dysz,
h;"'-:d‘..( uszczelnien pompy itp.), cena zakupu, a takze praca operatora. Dokonac kalkulaciji: ile
c_h.:-},; dni pracy maszyny w miesigcu zajmie jej sptacenie. Poprosic kilku producentéw o
. = wyciecie tej samej prébki, wraz z podaniem kosztu i czasu jej wykonania.
Prawdopodobnie uwidocznig sie tu spore réznice wynikajgce z efektywnosci
oprogramowania sterujgcego maszyng, zastosowanych gtowic, uzytych pomp i innych czynnikéw. Poprosic¢
producenta o doktadne dane kosztow pracy maszyny oraz wyszczegdlnienie co w tej cenie jest zawarte.

Rozmawiac z klientami, ktorzy uzywajg maszyny danego producenta

Ludzie, ktdrzy uzywajg maszyny na co dzien najlepiej wiedzg jak
ona dziata. Warto zapytac ich o to: t
e Jak dziata serwis i wsparcie techniczne ? H
e Jaki majg stosunek do producenta maszyny ? g l ____a_'_ n— bk,
8 2 .
N4
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e Jakie "niespodzianki" odkryli podczas eksploatacji maszyny ?
e (Czy dostawca maszyny sprostat ich oczekiwaniom ?
e Czy kupiliby jeszcze raz tg maszyne ?

Jesdli jest sie potencjalnym konkurentem osoby z ktérg rozmawiamy, mozna otrzymac nieprawdziwe
informacje. Najlepiej porozmawiac z kims z drugiego konca kraju, lub z osobg dziatajgcg w zupetnie innej
branzy. Mozna poprosic¢ takze producenta maszyn o referencje, lub znalez¢ kogos kto nie dat im referencji.

Nalezy réwniez pamietad, ze ludzie rzadko przyznajg sie do btednych decyzji zakupowych i moga
probowac przekonac siebie i osobe pytajgca, ze nie byta to zta inwestycja. Podja¢ kontakt z kilkoma
osobami aby mie¢ peten obraz sytuacji.

Szukaj prawdziwych okazji

Szukaé okazji w postaci zakupu maszyny po targowej lub demonstracyjnej, cena
bedzie prawdopodobnie sporo nizsza.

Transport maszyny to duzy koszt. Producent z pewnoscig obnizy cene jesli nie
bedzie musiat jej odwozi¢ do magazynu. Jest to sytuacja na ktorej zyskujg dwie strony.

Prawdopodobnie na takie maszyny jest sporo chetnych, warto pytac o tego typu
oferte na kilka tygodni przed targami. Nalezy jednak mie¢ na uwadze, ze taka maszyna
bedzie uzywana podczas targéw, by¢ moze nie bedzie ISnigca jak nowa, ale powinna by¢ w petni sprawna z
gwarancja.

Zwalniajgca gospodarka - dobry czas na zakupy

Zwalnia gospodarka - to dobry czas na kupno maszyn. Jesli dysponuje sie
srodkami to moze by¢ dobry interes, zwtaszcza jezeli nastepuje nagte zatamanie i
producenci majg duze nadwyzki magazynowe.

Nie dac sie nabra¢ na moc pompy

Nalezy zapamietac, ze liczy sie moc na gtowicy tnacej, a nie moc silnika napedzajgcego pompe. Jesli
chcemy poréwnad te parametry lepiej zapytac o nie kilku producentéw. Pamietaé, ze im wieksza moc
silnika, tym wiecej zaptacimy za energie elektryczng. Dokona¢ analizy jaka moc jest dla nas
najkorzystniejsza.

Kupowanie tanich maszyn - dobrze sie zastanow

Na rynku jest wiele tanich maszyn, nie zawsze maszyny te mogg sprosta¢ wymaganiom odnosnie
doktadnosci, a koszt ich pracy moze by¢ bardzo wysoki. Wiele z nich to proste maszyny zaadoptowane z
innych konwencjonalnych technik przecinania z zatozong gtowica do ciecia wodg. Czesto producenci
urzadzen tnacych acetylenem lub plazma prébujg uruchamiaé produkcje maszyn AWJ bez odpowiedniego
wgtebienia sie w specyfike technologii przecinania wodno-$ciernego. Skutkiem takiego podejscia jest
najczesciej mato optymalna maszyna, ktéra moze z czasem stanie sie lepsza ale po co eksperymentowad.
Jesli chcemy kupi¢ maszyne, na ktdrej bedzie mozna zarobic i ktéra bedzie kompletna, musimy by¢ pewni,
ze kupujemy sprzet dobrej jakosci, zaprojektowany i zoptymalizowany do ciecia wodno-$ciernego od
samego poczatku.

Oprogramowanie - wazna rzecz

Bardzo istotnym, moze nawet najwazniejszym, elementem kazdego
urzadzenia AWJ jest oprogramowanie sterujgce. Dobre oprogramowanie
powinno optymalizowac $ciezki ciecia, co gwarantuje uzyskiwanie lepszej

www.waterjet.org.pl



waterjet.org.pl — najwiecej o technologii strugi wody...

jakosci i krétszego czasu wykonywania elementow. Oznacza to, ze pompa i glowica o mniejszym cisnieniu
moze konkurowac z pompg i gtowicg o duzych mocach w zakresie szybkosci i precyzji ciecia, a takze
kosztow operacyjnych. W przypadku zakupu tanszych maszyn, czesto wyposazonych w uniwersalne
sterowniki i oprogramowanie nie dedykowane do technologii AWJ zaoszczedzi sie na starcie, ale w
dtuzszym czasie zaptaci sie wiece;j.

Z drugiej strony - cechy ztej maszyny

Cechy ztej maszyny:

e Oprogramowanie nie dedykowane dla technologii AWI
Skutkuje to wydtuzonym czasem wprowadzania projektdw do programu, dtuzszym czasem samej
operacji ciecia i mniejszg doktadnos¢. Mogg one miec réwniez inne ograniczenia uniemozliwiajgce
petne wykorzystanie technologii ciecia woda.

¢ Mato precyzyjne elementy napedéw i prowadnic
Wykorzystanie takich elementéw prowadzi do zmniejszonej doktadnosci maszyny, co uniemozliwia
petne wykorzystanie zalet technologii AWJ.

e Staba jakos¢ wykonania
Powoduje czeste i kosztowne naprawy, przestoje maszyny i utrate zlecen.

¢ Niewtasciwa ochrona antykorozyjna
Maszyny zaprojektowane do innych zastosowan (jak np. ciecie acetylenem, plazmga) i dostosowane
do ciecia strumieniem wodno-$ciernym, nie s3 odpowiednio zabezpieczone przed wilgocig i rdz3.

¢ Brak kluczowych funkcji charakterystycznych dla maszyn AW)J
Na przyktad brak mozliwosci ciecia w zanurzeniu, ktére w znacznym stopniu redukuje rozprysk i
hatas.

e Brak lub stabe wsparcie serwisowe
Bardzo czesto firmy produkujgce tanie maszyny zapominajg lub zaniedbujg sprawy zwigzane z
serwisem i wsparciem technicznym.

Opcje dodatkowe

Warto zastanowic¢ sie nad zakupem maszyny ktérg mozna bedzie w
przysztosci rozbudowaé o dodatkowe opcje (gtowice dynamiczne, gtowice
wiertarskie, czujniki odlegtosci od materiatu, kamery itp.) nawet jezeli bedzie
ona drozsza, lub w tej samej cenie, od maszyny nizszej jakosci, ale ze wszystkimi
akcesoriami.

Szkolenia

Szkolenia to takze istotna sprawa przy zakupie i dobrze jest jezeli sg
wkalkulowane w cene maszyny. Nalezy sie dowiedzie¢, co wchodzi w zakres
takich szkolen i ile 0séb moze w nich uczestniczy¢. W ramach takiego pakietu
szkoleniowego instruktaz powinien odby¢ sie po instalacji maszyny lub/i
jeszcze przed (np. w siedzibie producenta, czy dystrybutora). Nalezy tez
zapoznad sie z ofertg szkolen nadprogramowych, poniewaz w przysztosci
mozemy potrzebowac skorzystac z takiej opcji.

Jezeli uwazasz, ze sobie nie poradzisz

Warto w tym przypadku skorzystaé z fachowego doradztwa technicznego. #
Niezalezna firma $wiadczgca tego typu ustugi rozpozna profil produkcji firmy i pomoze w
wyborze maszyny na podstawie kryteriow ekonomicznych i technologicznych. Doradzi takze i
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jakie wyposazenie dodatkowe bedzie najbardziej optymalne i korzystne, przede wszystkim dla kupujacego

maszyne, a nie tylko dla sprzedawcy, ktdry akurat moze chcie¢ pozby¢ sie zalegajgcych na magazynie
akcesoriow.
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